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危险废物处置方案

（1）原料的预处理

由于生产煤焦油的厂家炼焦的配煤、炼焦温度、炼焦时间等的不同，

生产的焦油的组分和性质也不一样，因此应先对入厂的焦油进行均匀

化处理，使焦油混匀，后续的加工才能稳定进行。

由汽车运来的原料焦油先卸到焦油卸车槽内，然后用卸车泵送到各焦

油贮罐。加热（焦油贮存温度：80～95℃）静置脱水混匀后（焦油含

水量低于 2.0%），由焦油一段泵送到焦油蒸馏工段；焦油罐采用导热

油进行加热保温。

（2）煤焦油蒸馏

本次煤焦油蒸馏采用管式炉加热，常压蒸馏、连续蒸馏装置。

来自罐区的煤焦油，经原料泵依次送至原料油换热器、蒽油换热器、

三混油换热器、氨水换热器、氨水二换热器、氨水一换热器换热，加

热至 125℃左右（蒸汽），首先进入管式炉对流段，连续加热至

120-130℃进行最终脱水，脱除水排入废水槽，轻油入轻油回流槽。

将脱水焦油（含水量 0.3-0.5%）送管式加热炉辐射段加热至

380-400℃，从分馏塔一中部进入，分两路出塔。

气相从分馏塔一塔顶出，依次经氨水一换热器换热后从分馏塔二

（280-300℃）中部进入，气相经分馏塔二顶部出来，再经过氨水二

换热器换热后从分馏塔三（170-180℃）中部进入，顶部出来，经换

热器换热后，再经冷却器冷却降温至常温后流至轻油接收罐，经油水



分离器，与水分离，轻油输送至罐区外售，高浓度废水进入污水处理

站。

从分馏塔一底部出来的原料油经过原油换热器换热后，再经过沥青冷

却器冷却后至 200-260℃后流至沥青接收罐，后经过沥青泵送至罐区

外售。

从分馏塔二底部出来的蒽油先经蒽油换热器换热，后经蒽油冷却器冷

却至 80-90℃后流至蒽油接收罐，合格的产品经蒽油输送泵送至成品

罐区外售，不合格的蒽油经蒽油回流泵从分馏塔二侧顶部进入继续循

环分馏。

从分馏塔三底部出来的三酚油先经过三酚油换热器换热，后经三混油

冷却器冷却至常温后流至三酚油接收罐，合格的三酚油经过三酚油输

送泵送至三酚油储罐暂存。

蒸汽经管式炉对流段加热至 400-450℃，供分馏塔蒸馏使用。




